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  خذا بِ ًام 

 سازهاى هلی استاًذارد ايراى با آضٌايی

 ٚ تحم٥متات  اػتتا٘ذاسد  ٔؤػؼ١ ٔمشسات ٚ لٛا٥٘ٗ اكلاح لاٖ٘ٛ 3ٔاد٠ ٤ه تٙذ ٔٛخة تٝ ا٤شاٖ كٙقت٣ تحم٥مات ٚ اػتا٘ذاسد ٔؤػؼ١

اػتتا٘ذاسدٞا٢ ّٔت٣ سسػت٣ٕ      ٘ـش ٚ تذ٤ٚٗ تق٥٥ٗ، ٚؽ٥فٝ وٝ اػت وـٛس سػ٣ٕ ٔشخـ تٟٙا 1371 ٔاٜ تٟٕٗ ٔلٛب ا٤شاٖ، كٙقت٣

  .داسد فٟذٜ تٝ سا ا٤شاٖ

تتٝ   29/6/90دٚٔت٥ٗ خّؼتٝ ؿتٛسا٢ فتا٣ِ اداس٢ ٔتٛس        ٚ ٔٛػؼٝ اػتا٘ذاسد ٚ تحم٥مات كٙقت٣ ا٤شاٖ تٝ ٔٛخة ٤ىلذ ٚ پٙداٜ ٘اْ

  خٟت  اخشا اتلاك ؿذٜ اػت . 24/7/90س  ٔٛ 35838/206ػاصٔاٖ ٣ّٔ اػتا٘ذاسد ا٤شاٖ تغ٥٥ش ٚ ع٣ ٘أٝ ؿٕاسٜ 

ٖ  كتاحة  ػتاصٔاٖ ، واسؿٙاػتاٖ   اص ٔشوة ف٣ٙ ٞا٢ و٥ٕؼ٥ٖٛ دس ٔختّف ٞا٢ حٛصٜ دس اػتا٘ذاسد تذ٤ٚٗ ٔؤػؼتات   ٚ ٔشاوتض  ٘ؾتشا

ٝ  تتا  ٚ ّٔت٣  ٔلاِح تا ٍٕٞاْ ٚوٛؿـ٣ ؿٛد ٣ٔ ا٘داْ ٔشتثظ ٚ آٌاٜ التلاد٢ ٚ ت٥ِٛذ٢ پظٚٞـ٣، ف٣ّٕ، ت٥ِٛتذ٢،   تتٝ ؿتشا٤ظ   تٛخت

ٚ  وٙٙذٌاٖ، كادسوٙٙذٌأٖلشف ت٥ِٛذوٙٙذٌاٖ، ؿأُ ٘فـ، ٚ حك كاحثاٖ ٔٙلفا١٘ ٚ آٌاٞا٘ٝ ٔـاسوت اص وٝ اػت تداس٢ ٚ فٙاٚس٢

 ّٔت٣  ٤ٛ٘غ اػتتا٘ذاسدٞا٢  پ٥ؾ  .ؿٛد ٣ٔ حاكُ دِٚت٣ غ٥ش ٚ دِٚت٣ ٞا٢ ػاصٔاٖ ٟ٘ادٞا، تخلل٣، ٚ ف٣ّٕ ٔشاوض وٙٙذٌاٖ، ٚاسد

 پ٥ـتٟٙادٞا  ٚ ٘ؾشٞا اص دس٤افت پغ ٚ ؿٛد٣ٔ اسػاَ ٔشتٛط ف٣ٙ ٞا٢ و٥ٕؼ٥ٖٛ افضا٢ ٚ ٘فـ ر٢ ٔشاخـ تٝ ٘ؾشخٛا٣ٞ تشا٢ ا٤شاٖ

 .ؿٛد ٣ٔ ٔٙتـش ٚ ا٤شاٖ چاج سػ٣ٕ س ٣ّٔ اػتا٘ذاسد فٙٛاٖ تٝ تل٤ٛة كٛست دس ٚ عشح سؿتٝ آٖ تا ٔشتثظ ٣ّٔ و٥ٕت١ دس

ٗ  ضتٛاتظ  سفا٤ت تا ٥٘ض كلاح ر٢ ٚ ٔٙذ فلالٝ ٞا٢ ػاصٔاٖ ٚ ٔؤػؼات وٝ اػتا٘ذاسدٞا٣٤ ٤ٛ٘غ پ٥ؾ ٝ  ؿتذٜ  تق٥ت٥ وٙٙتذ   ٔت٣  ت٥ٟت

ٝ  ، تلت٤ٛة  دسكٛست ٚ تشسػ٣ ٚ عشح ٣ّٔ دسو٥ٕت١ ٖ  تت ٖ  ّٔت٣  اػتتا٘ذاسد  فٙتٛا ،  تتذ٤ٗ تشت٥تة    .ؿتٛد  ٔت٣  ٔٙتـتش  ٚ چتاج  ا٤تشا

 اػتا٘ذاسد٣ّٔ  و٥ٕت١ دس ٚ تذ٤ٚٗ 5 ؿٕاس٠ ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتا٘ذاسد دس ؿذٜ ٘ٛؿتٝ ٔفاد اػاع تش وٝ ذ٘ؿٛ ٣ٔ تّم٣ ٣ّٔ اػتا٘ذاسدٞا٣٤

 .تاؿذ سػ٥ذٜ تل٤ٛة تٝ دٞذ٣ٔ تـى٥ُػاصٔاٖ ٣ّٔ اػتا٘ذاسد ا٤شاٖ  وٝ ٔشتٛط

(ISO)اػتا٘ذاسد  ا٣ِّّٕ ت٥ٗ ػاصٔاٖ اك٣ّ افضا٢ اص ا٤شاٖ ػاصٔاٖ ٣ّٔ اػتا٘ذاسد
2ا٣ِّّٕ اِىتشٚتى٥ٙته   ت٥ٗ و٥ٕؼ٥ٖٛ، 1

(IEC) ٚ 

3 لا٣٘ٛ٘ ؿٙاػ٣ ا٘ذاصٜ ا٣ِّّٕ ت٥ٗ ػاصٔاٖ
(OIML) 4ساتتظ  تٟٙا فٙٛاٖتٝ  ٚ اػت

  ٖ  وتذوغ غتزا٣٤    و٥ٕؼت٥ٛ
5
(CAC)وـتٛس  دس 

ٝ  ضٕٗ ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتا٘ذاسدٞا٢ تذ٤ٚٗ دس . وٙذ ٣ٔ فقا٥ِت ٝ  تٛخت ٗ  اص ، وـتٛس  ختاف  ٞتا٢  ٥٘اصٔٙتذ٢  ٚ وّت٣  ؿتشا٤ظ  تت   آختش٤

  .ؿٛد٣ٔ ٥ٌش٢تٟشٜ ا٣ِّّٕ ت٥ٗ اػتا٘ذاسدٞا٢ ٚ خٟاٖ كٙقت٣ ٚ ف٣ٙ ، ف٣ّٕ ٞا٢ پ٥ـشفت

ٚ  ػلأت ، حفؼ وٙٙذٌاٖ ٔلشف اص حٕا٤ت تشا٢ ، لاٖ٘ٛ دس ؿذٜ ت٣ٙ٥ پ٥ؾ ٔٛاص٤ٗ سفا٤ت تا تٛا٘ذ ٣ٔا٤شاٖ  اػتا٘ذاسدػاصٔاٖ ٣ّٔ 

َ  ، فٕت٣ٔٛ  ٚ فتشد٢  ا٣ٕٙ٤ ٖ  حلتٛ  اص اختشا٢ تقضت٣   ، التلتاد٢  ٚ ٔح٥غت٣  ص٤ؼتت  ٔلاحؾتات  ٚ ٔحلتٛتت  و٥ف٥تت  اص اع٥ٕٙتا

ٕ٘ا٤ذ.  اػتا٘ذاسد، اخثاس٢ فا٣ِ ؿٛسا٢ تل٤ٛة ات ٚاسدات٣، اللاْ ٤ا /ٚ وـٛس داخُ ت٥ِٛذ٢ ٔحلٛتت تشا٢ سا ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتا٘ذاسدٞا٢

 آٖ تٙذ٢ٚ دسخٝ كادسات٣ واتٞا٢ اػتا٘ذاسد اخشا٢ ، وـٛس ٔحلٛتت تشا٢ ا٣ِّّٕ ت٥ٗ تاصاسٞا٢ حفؼ ٔٙؾٛس تٝ تٛا٘ذ ٣ٔ ػاصٔاٖ 

ٜ  دس ص١ٙ٥ٔ فقاَ ٔؤػؼات ٚ ٞا ػاصٔاٖ خذٔات اص وٙٙذٌاٖ اػتفادٜ تٝ تخـ٥ذٖ اع٥ٕٙاٖ تشا٢ ٕٞچ٥ٙٗ . ٕ٘ا٤ذ اخثاس٢ سا  ، ٔـتاٚس

ٓ  ٌٛا٣ٞ كذٚس ٚ ٥ٕٔض٢ ، تاصسػ٣ ، آٔٛصؽ ٜ  ، ٔح٥غت٣ ص٤ؼتت  ٔتذ٤ش٤ت  ٚ و٥ف٥تت  ٔتذ٤ش٤ت  ٞتا٢  ػ٥ؼتت  ٚ ٔشاوتض  ٞتا  آصٔا٤ـتٍا

ْ  ضتٛاتظ  اػتاع  تش سا ٔؤػؼات ٚ ٞا ػاصٔاٖ ٌٛ٘ٝ ا٤ٗ ػاصٔاٖ ٣ّٔ اػتا٘ذاسد ا٤شاٖ ، ػٙدؾ ٚػا٤ُ   ٚاػٙد٣ وا٥ِثشاػ٥ٖٛ س  ٘ؾتا

 ٞتا  آٖ فّٕىتشد  تش ٚ افغا ٞا آٖ تٝ كلاح٥ت تأ٥٤ذ ٌٛا٥ٞٙا١ٔ ، تصْ ؿشا٤ظ احشاص كٛست دس ٚ وٙذ ٣ٔ اسص٤ات٣ ا٤شاٖ تأ٥٤ذ كلاح٥ت

ْ  ٚ ٌشا٘ثٟتا  فّتضات  ف٥تاس  تق٥٥ٗ ، ػٙدؾ ٚػا٤ُ   ٚاػٙد٣ وا٥ِثشاػ٥ٖٛ س ، ٤ىاٞا ا٣ِّّٕ ت٥ٗ دػتٍاٜ تش٤ٚح . وٙذ ٘ؾاست ٣ٔ  ا٘دتا

 . اػت ػاصٔاٖ ا٤ٗ ٚؽا٤ف د٤ٍش اص ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتا٘ذاسدٞا٢ ػغح استما٢ تشا٢ واستشد٢تحم٥مات 

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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  فٕشأٖٟٙذػ٣  ٢ادوتشس

 دا٘ـٍاٜ ؿ٥ٟذ تٟـت٣

                                                                

  دبیر:

 اسؿذ، تٟٕٗ

 سواسؿٙاع اسؿذ ٟٔٙذػ٣ فٕشاٖ 

 اداسٜ وُ اػتا٘ذاسد آرستا٤داٖ ؿشل٣

 

  )ساػا٣ٔ تٝ تشت٥ة حشٚف اِفثا: اعضاء

 ا٥ٔش٢، احٕذ

 سواسؿٙاع ٟٔٙذػ٣ فٕشاٖ 

 ؿشوت ت٥ٙاد تتٗ آرسآتادٌاٖ

 

 تخؾ، آسٔاٖ ا٥ٔٗ

 سواسؿٙاع اسؿذ ٟٔٙذػ٣ فٕشاٖ 

 

 صاد٤ٝ، ٘ادستم٣

 سواسؿٙاع اسؿذ ص٥ٔٗ ؿٙاػ٣ 

 ػاص٢ پ٥ؾ ػاختٝ آرستا٤داٖ ؿشوت خا٘ٝ

 

 

آصٔا٤ـٍاٜ فٙت٣ ٚ ٔىا٥٘ته ختان اداسٜ وتُ       

 ؿشل٣ ساٜ ٚ ؿٟشػاص٢ آرستا٤داٖ
 

 حذاد ا٤شا٣٘، ػق٥ذ

 سواسؿٙاع ٟٔٙذػ٣ فٕشاٖ 
 

 ٌؼتش تاٚس٤ظٕ٘ادؿشوت 

 ٔؼتمُ واسؿٙاع ح٥ذسپٛس، ٞاد٢

 سواسؿٙاع ٟٔٙذػ٣ فٕشاٖ 
 

 سٚا، افـ٥ٗ

 سواسؿٙاع اسؿذ ٟٔٙذػ٣ فٕشاٖ 
 

 اداسٜ وُ اػتا٘ذاسد آرستا٤داٖ ؿشل٣

 
 

 چ٣، غضاِٝ ػمظ

 سواسؿٙاع اسؿذ ٟٔٙذػ٣ فٕشاٖ 

 

 ؿقاس٤اٖ ػتاس٢، ف٣ّ

 سواسؿٙاع اسؿذ ٟٔٙذػ٣ فٕشاٖ 

 ؿشوت ٔشكٛف تتٗ

 

 

 ؿشوت پ٥ّٕش تتٗ آساٖ

 



 د 

 

 فثاػ٣ سصٌّٝ، ٔحٕذ حؼ٥ٗ

  ٔٛادسواسؿٙاع ٟٔٙذػ٣ 

 

 ف٥ؼائ٣، ٥ٟٔٗ

 ٣ِ سواسؿٙاع اسؿذ ؿ٣ٕ٥ آ

 

 وش٥ٕ٤اٖ خؼشٚؿا٣ٞ، فش٤ثا

 سواسؿٙاع ٟٔٙذػ٣ ؿ٣ٕ٥ 

اداسٜ وتتُ ٘ؾتتاست تتتش اختتشا٢ اػتتتا٘ذاسدٞا٢ 

 كٙا٤ـ غ٥شفّض٢

 

 ؿشوت كٙقت ؿ٣ٕ٥ ػاختٕاٖ

 

 

 ؿشوت آرستاْ فا٤مىاس
 

 

 ػ٥ذ ف٥ّشضأدتث٢ٛ، 
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 گفتار یصپ

تذ٤ٚٗ ؿذ. ا٤ٗ اػتا٘ذاسد تش اػاع  1374تاس دس ػاَ ٘خؼت٥ٗ «سٚؽ آصٖٔٛ -آب ا٘ذاختٗ تتٗ -تتٗ»اػتا٘ذاسد 

تاس ا٥ِٚٗٞا٢ ٔشتٛط تشا٢ و٥ٕؼ٥ٖٛ ٚ تأ٥٤ذ پ٥ـٟٙادٞا٢ سػ٥ذٜ ٚ تشسػ٣ تٛػظ ػاصٔاٖ ٣ّٔ اػتا٘ذاسد ا٤شاٖ

ٟٔٙذػ٣ ػاختٕاٖ ٚ و٥ٕتٝ ٣ّٔ اػتا٘ذاسد  اخلاعؿـلذ ٚ ػ٣ ٚ چٟاس٥ٔٗ ٚ دس  ٔٛسد تدذ٤ذ ٘ؾش لشاس ٌشفت

لاٖ٘ٛ  3اػتٙاد تٙذ ٤ه ٔادٜ ا٤ٗ اػتا٘ذاسد تٝ ا٤ٙه  ؿذ. تل٤ٛة 2/12/94  ٔٛس ٞا٢ ػاختٕا٣٘ٔلاِح ٚ فشآٚسدٜ

اٖ اػتا٘ذاسد ، تٝ ف1371ٛٙٔلٛب تٟٕٗ ٔاٜ   اػتا٘ذاسد ٚ تحم٥مات كٙقت٣ ا٤شاٖ، ٔٛػؼٝاكلاح لٛا٥٘ٗ ٚ ٔمشسات 

 ؿٛد.٣ّٔ ا٤شاٖ ٔٙتـش ٣ٔ

دس ص٥ٔٙٝ كٙا٤ـ، فّْٛ ٚ خذٔات، ٞا٢ ٣ّٔ ٚ خٟا٣٘ ٣ٔ ٚ ٕٞا٣ٍٙٞ تا تحٛتت ٚ پ٥ـشفتتشا٢ حفؼ ٍٕٞا

لـ ِضْٚ تدذ٤ذ ٘ؾش خٛاٞذ ؿذ ٚ ٞش پ٥ـٟٙاد٢ وٝ تشا٢ اكلاح ٚ تى٥ُٕ ا٤ٗ ااػتا٘ذاسدٞا٢ ٣ّٔ ا٤شاٖ دس ٔٛ

 اػتا٘ذاسدٞا اسائٝ ؿٛد، ٍٞٙاْ تدذ٤ذ ٘ؾش دس و٥ٕؼ٥ٖٛ ف٣ٙ ٔشتٛط ٔٛسد تٛخٝ لشاس خٛاٞذ ٌشفت. تٙاتشا٤ٗ، 

 ػتا٘ذاسدٞا٢ ٣ّٔ اػتفادٜ وشد.تا٤ذ ٕٞٛاسٜ اص آخش٤ٗ تدذ٤ذ ٘ؾش ا
 

 ؿٛد.٣ٔ 1374ػاَ  ،3820ا٤ٗ اػتا٘ذاسد خا٤ٍض٤ٗ اػتا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ 
 

 خز٢ وٝ تشا٢ ت٥ٟٝ ا٤ٗ اػتا٘ذاسد ٔٛسد اػتفادٜ لشاس ٌشفتٝ تٝ ؿشح ص٤ش اػت:ٔٙثـ ٚ ٔأ
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 رٍش آزهَى -آب اًذاختي بتي -بتي

 داهٌِ کاربرد ّذف ٍ  1

 ؿٛد،ٕ٘ٛ٘ٝ تتٗ تاصٜ اختلاط خٕـ ٤٣ٔه ٔماد٤ش ٘ؼث٣ آب وٝ دس ػغح تق٥٥ٗ ، اػتا٘ذاسدا٤ٗ ٞذف اص تذ٤ٚٗ 

 .اػت

اختلاف ٞا تا٤ذ داسا٢ ٚصٖ ٚاحذ ٤ىؼا٣٘ تاؿٙذ ٚ ٞا٢ ٔختّف اص ِحاػ آب ا٘ذاختٗ، پ٥ٕا٘ٝدس صٔاٖ اسص٤ات٣ تتٗ

 تاؿذ.  kg1ٞا ٘ثا٤ذ ت٥ؾ اص خشْ ٕ٘ٛ٘ٝ

آٚس٢، ٔح٥ظ ٤ا ػا٤ش فُٕتق٥٥ٗ اثش ٔتغ٥شٞا٣٤ ٔا٘ٙذ ٘ؼثت اخضاء ػاص٘ذٜ، تشا٢ سا ٞا٣٤ ا٤ٗ اػتا٘ذاسد، سٚؽ

آٚس٢ تا اِضأات ٔحلَٛ ٤ا ٘حٜٛ فُٕ تشا٢ تق٥٥ٗ ا٘غثاق چ٥ٙٗ،ٞٓوٙذ. تتٗ اسائٝ ٣ٔ آب ا٘ذاختٗفٛأُ س٢ٚ 

 تتٗ واستشد داسد.  تٝ اثش آٖ س٢ٚ آب ا٘ذاختٗ ٔشتٛط

ػاص٢ ؿذٜ تا دس ؿشا٤ظ ؿث٥ٌٝٛ٘ٝ اختلاَ د٤ٍش٢ ؿذٜ ٚ تذٖٚ ٥ٞچص٣٘ ٔتشاوٓ دس ا٤ٗ سٚؽ، ٤ه ٕ٘ٛ٘ٝ تا ٥ُٔ

 ٥ٌشد.  ٥٘ؼت، ٔٛسد آصٖٔٛ لشاس ٣ٔ د٤ٍش٢ ٞا٢ تٙاٚت٣تت٣ٙ وٝ پغ اص س٤ختٗ تحت ِشصؽ

ٞا٢ خا٤ٍض٤ٗ دادٜ ؿذٜ دس داخُ ؿٙاػٝ ٔـخق ؿذٜ اػت. ASTM E11دس اػتا٘ذاسد ٚ ؿٙاػٝ آٖ ا٘ذاصٜ اِه  -1 يادآٍري

 تاؿذ.تشا٢ سإٞٙا٣٤ تٛدٜ ٚ ٔقشف ا٘ذاصٜ اِه ٔتفاٚت ٣ٕ٘ پشا٘تضٞا كشفاً

ٞا ٘ثا٤ذ تٝ فٙٛاٖ ٞا٣٤ اسخاؿ دادٜ ؿذٜ اػت، ا٤ٗ ٤ادآٚس٢دس ٔتٗ ا٤ٗ اػتا٘ذاسد، تشا٢ تٛض٥ح ت٥ـتش ٔٛاد تٝ ٤ادآٚس٢ -2 يادآٍري

 اِضأات ا٤ٗ اػتا٘ذاسد دس ٘ؾش ٌشفتٝ ؿٛ٘ذ. 

 ييکاربر ا فِیٍظ ييبٌابرا کٌذ،یًو اىیرٍش را ب ييهربَط بِ کاربرد ا یوٌياستاًذارد توام هَارد ا ييا -1 ّطذار

آى را هطخص  يیاجرا ّايتيٍ قبل از استفادُ، هحذٍد تيرا رعا یٍ اصَل بْذاضت یوٌياستاًذارد است کِ هَارد ا

 کٌذ.

کي است باعث آٍر است ٍ در صَرت تواس طَلاًی هوّاي تازُ حاٍي سیواى ّیذرٍلیکی سَزشهخلَط -2ّطذار 

 ّاي ضیویايی در پَست ٍ بافت ضَد.سَختگی

 

  الساهیهراجع   2

 ٞا اسخاؿ دادٜ ؿذٜ اػت. تٝ آٖٔذاسن اِضا٣ٔ ص٤ش حا٢ٚ ٔمشسات٣ اػت وٝ دس ٔتٗ ا٤ٗ اػتا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ 

 ؿٛد.٤ٗ اػتا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ٔحؼٛب ٣ٔٗ تشت٥ة آٖ ٔمشسات خضئ٣ اص اتذ٤

 ٞا ٚ تدذ٤ذ ٘ؾشٞا٢ تقذ٢ آٖ اكلاح٥ٝ تا روش تاس٤خ ا٘تـاس اسخاؿ دادٜ ؿذٜ تاؿذ،دس كٛست٣ وٝ تٝ ٔذسو٣ 

ٞا اسخاؿ دادٜ ؿذٜ تاس٤خ ا٘تـاس تٝ آٖروش اػتا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ٥٘ؼت. دس ٔٛسد ٔذاسو٣ وٝ تذٖٚ  ٔٛسد ٘ؾش ا٤ٗ

 ٞا ٔٛسد ٘ؾش اػت.آٖٞا٢ تقذ٢ ٕٛاسٜ آخش٤ٗ تدذ٤ذ ٘ؾش ٚ اكلاح٥ٝاػت، ٞ

 ٔشاخـ ص٤ش تشا٢ ا٤ٗ اػتا٘ذاسد اِضا٣ٔ اػت: اػتفادٜ اص
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 واس آ٥٤ٗ -ٞا٢ تتٗ دس آصٔا٤ـٍاٜآٚس٢ آصٔٛ٘ٝػاخت ٚ فُٕ -، تت581ٗاػتا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ  2-1

 -ٚصٖ ٔخلٛف، تاصد٣ٞ ٚ ٔمذاس ٞٛا٢ تتٗ سسٚؽ ٚص٣٘ تق٥٥ٗ  -تتٗ، 3821اػتا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ  2-2

 سٚؽ آصٖٔٛ

تق٥٥ٗ چٍا٣ِ ا٘ث٣ٞٛ سٚصٖ ٚاحذ  ٚ فضاٞا٢ خا٣ِ دس  -ػٍٙذا٘ٝ، ٣ّ4981 ا٤شاٖ ؿٕاسٜ اػتا٘ذاسد ٔ 2-3

  سٚؽ آصٖٔٛ -ػٍٙذا٘ٝ

 ٘أٝ  ٚاطٜ -ٞا٢ تتٗ دا٘ٝ  ػًٙ ،9148اػتا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ  2-4

2-5 ASTM C172/C172M, Practice for Sampling Freshly Mixed Concrete 

2-6 ASTM C670, Practice for Preparing Precision and Bias Statements for Test Methods for 

Construction Materials 

2-7 ASTM E11, Specification for Woven Wire Test Sieve Cloth and Test Sieves 

 

 اصطلاحات ٍ تعاريف 3

 سٚد. واس ٣ٔتٝ ٣ّٔ9148 ا٤شاٖ ؿٕاسٜ ؿذٜ دس اػتا٘ذاسد دس ا٤ٗ اػتا٘ذاسد، اكغلاحات ٚ تقاس٤ف تق٥٥ٗ
 

 ٍسايل 4

 ظرف 4-1

آٖ ٥٘ض    ٚ استفاؿ داخ225٣ّ ± 5س mm آٖ تشاتش لغش داخ٣ّ وٝ ٥ِتش 14تا حدٓ تمش٤ث٣ ا٢ ٤ه ؽشف اػتٛا٘ٝ

تاؿذ. داخُ  4981ا٤ٗ ؽشف تا٤ذ ٔغاتك تا اِضأات اػتا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ تاؿذ. ٣ٔ  280± 5س mm تشاتش

 ؽشف تا٤ذ فاس٢ اص ٞش ٌٛ٘ٝ خٛسد٣ٌ، ا٘ذٚد ٤ا ٔٛاد سٚغ٣ٙ تاؿذ. 

 ترازٍ 4-2

كٛست ػا٥ِا٘ٝ ٤ا ٞش صٔاٖ وٝ دس حذالُ تٝتا٤ذ ، تشاصٚٞا 5/0تا ؽشف٥ت واف٣ تشا٢ تٛص٤ٗ تاس ٔٛسد ٘ؾش تا دلت % 

 ٚاػٙد٣ ؿٛ٘ذ.  آٖ تشد٤ذ ؿٛد، كحت فّٕىشد

 پیپت 4-3

 ؿٛد. تشداؿتٝ ٣ٔ آب آصاد اص ػغح آص٤ٝ٘ٛٔا ٚػ٥ّٝ ٔـاتٝ د٤ٍش وٝ تٛػظ آٖ،  

 اي هذرجظرف ضیطِ 4-4

  ؿٛد.٥ٌش٢ ٣ٔا٘ذاصٜ ٔمذاس آب خٕـ ؿذٜ دس ػغح آصٔٛ٘ٝ، ٚػ٥ّٝ آٖوٝ تٝ ml100تا ؽشف٥ت 

 هیلِ تراکن 4-5

وشٜ ، وٝ ا٘تٟا٢ وٛتـ٣ آٖ تٝ ؿىُ mm610ٓ٥٘ٚ عَٛ تمش٤ث٣  ٤mm16ه ٥ّٔٝ فٛتد٢ ٌشد ٔؼتم٥ٓ تٝ لغش 

 تاؿذ. ٣ٔ mm16تٝ لغش 
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ٚػا٤ُ ؿٛد، ٥ٌش٢ ٣ٔدس كٛست٣ وٝ ٔمذاس آب ا٘ذاخت٣ٍ اص عش٤ك تٛص٤ٗ، تثخ٥ش ٚ تٛص٤ٗ ٔدذد ا٘ذاصٜ 4-6

 اػت. ٔٛسد ٥٘اص 9-4ٚ  8-4، 7-4فٟشػت ؿذٜ دس تٙذٞا٢ 

 بطر فلسي )اختیاري( 4-7

  ؿٛد. آٚس٢ ٣ٔخٕـ س٢ٚ ػغح تتٗ 1دٚغابٚ آب وٝ تٛػظ آٖ،  ml1000تـش فّض٢ تا ؽشف٥ت 

 ترازٍ )اختیاري( 4-8

 ؿٛد. تق٥٥ٗ ٣ٔ ٚ آب خٕـ ؿذٜ دٚغابخشْ ٚػ٥ّٝ آٖ، وٝ تٝ g1تا حؼاػ٥ت 

 )اختیاري( صفحِ داغ 4-9

 سٚد. واس ٣ٔتٝ تشا٢ تثخ٥ش آب خٕـ ؿذٜوٝ وٛچه ٤ا ٚػ٥ّٝ ٌشٔاصا٢ د٤ٍش٢  كفحٝ داك
 

 ّاآزهًَِ 5

ٞا٢ تتٗ ٚ آصٔٛ٘ٝ 581ٞا٢ تتٗ ػاختٝ ؿذٜ دس آصٔا٤ـٍاٜ سا ٔغاتك تا اػتا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ آصٔٛ٘ٝ 5-1

ٚػا٤ُ تـش٤ح ؿذٜ دس ا٤ٗ اػتا٘ذاسد آٔادٜ و٥ٙذ.  ASTM C172/C172Mػاختٝ دس واسٌاٜ سا ٔغاتك تا اػتا٘ذاسد 

واس سٚد. تت٣ٙ وٝ حذاوثش تٝ mm50ٞا٣٤ تا حذاوثش ا٘ذاصٜ اػ٣ٕ ٞا٢ تت٣ٙ حا٢ٚ ػٍٙذا٘ٝتٛا٘ذ تشا٢ ٣ٕٔٝ٘ٛ٘

 فثٛس دادٜ ؿٛد ٚ mm5/37كٛست ٔشعٛب اص اِه تا٤ذ تٝ، اػت mm50تش اص ا٘ذاصٜ اػ٣ٕ ػٍٙذا٘ٝ آٖ تضسي

    آصٖٔٛ س٢ٚ تخـ٣ اص ٕ٘ٛ٘ٝ وٝ اص اِه فثٛس دادٜ ؿذٜ اػت، ا٘داْ ؿٛد.

ٞا٢ ٚص٣٘ ٞا  سا اص س٢ٚ دادٜخزب ؿذٜ تٛػظ ػٍٙذا٘ٝ ٟٔٙا٢ آب ٔمذاس خاِق آب اختلاط سٔمذاس وُ آب 5-2

 پ٥ٕا٘ٝ تت٣ٙ ٔٛسد آصٖٔٛ، تق٥٥ٗ و٥ٙذ. 

اص تتٗ پش و٥ٙذ، تٝ  3821خشْ ؽشف خا٣ِ سا تق٥٥ٗ و٥ٙذ. ؽشف سا ٔغاتك تا اػتا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ  5-3

وـ٣ تشاص  تاس ٔاِٝػغح تات٣٤ تتٗ سا حذاوثش تا ػٝ  پش ؿٛد. 255 ± 3س mmوٝ ؽشف تا٤ذ تا استفاؿ اػتثٙا٢ ا٤ٗ

 و٥ٙذ. خشْ ؽشف ٚ تتٗ سا تق٥٥ٗ و٥ٙذ. 
 

 آزهَى اجرايرٍش  6

وـ٣ ػغح  ٍٟ٘ذاس٢ و٥ٙذ. تلافاكّٝ پغ اص ٔاِٝ  18ٚ  24سC˚دس ٔذت ا٘داْ آصٖٔٛ، دٔا٢ ٔح٥ظ سا ٔات٥ٗ 

آصٔٛ٘ٝ ٚ ؽشف سا س٢ٚ ٤ه ػىٛ ٤ا وف تشاص وٝ فاس٢ اص ٞش ٌٛ٘ٝ استقاؽ ٔحؼٛع آصٔٛ٘ٝ، صٔاٖ سا ثثت و٥ٙذ. 

دس تٕاْ ٔذت آصٖٔٛ، دسپٛؽ تا٤ذ تاؿذ، لشاس دادٜ ٚ تشا٢ خ٥ٌّٛش٢ اص تثخ٥ش آب خٕـ ؿذٜ، ؽشف سا تپٛؿا٥٘ذ.  ٣ٔ

اَٚ، آب ػغح تتٗ سا تٝ  min40ؿٛد. دس  آٚس٢ ٣ٔ ، ٍٔش دس ٔٛالق٣ وٝ آب ػغح تتٗ خٕـدس خا٢ خٛد تاؿذ

 ،آٚس٢ و٥ٙذ خٕـmin30ٚ پغ اص آٖ دس فٛاكُ صٔا٣٘  min10وٕه پ٥پت ٤ا ٚػ٥ّٝ ٔـاتٝ د٤ٍش دس فٛاكُ صٔا٣٘ 

                                                 
1- Sludge 



4 

 

 آٚس٢ آب ػغح تتٗ، تشا٢ تؼ٥ُٟ خٕـصٔاٖ ٔـاٞذٜ ٟ٘ا٣٤ سا ثثت و٥ٙذ.  تا صٔا٣٘ وٝ آب ا٘ذاختٗ تتٗ لغـ ؿٛد.

min2  لثُ اص ٞش تاس تشداؿت آب، آصٔٛ٘ٝ سا تا لشاس دادٖ ٤ه تّٛن تٝ ضخأت تمش٤ث٣mm50  دس ص٤ش ٤ه عشف

پغ اص ٞش تاس آٚس٢ آب، ؽشف سا تذٖٚ تىاٖ دادٖ تٝ حاِت تشاص تشٌشدا٥٘ذ.  پغ اص خٕـؽشف، تا احت٥اط وح و٥ٙذ. 

آٚس٢ ؿذٜ سا پغ اص ٞش تاس ا٘تماَ،  ٔمذاس آب خٕـا٘تماَ د٥ٞذ.  ml100آٚس٢، آب سا تٝ داخُ اػتٛا٘ٝ ٔذسج  خٕـ

ٚ خشْ ػا٤ش ٔٛاد ٔٛخٛد  ٔٛسد ٘ؾش تاؿذخشْ آب خٕـ ؿذٜ دس ػغح تتٗ تق٥٥ٗ دس كٛست٣ وٝ فمظ ثثت و٥ٙذ. 

ٚ ، تا٤ذ ٔحت٤ٛات اػتٛا٘ٝ ٔذسج سا تا احت٥اط تٝ داخُ تـش فّض٢ خا٣ِ ٕ٘ٛدٜ ٚ خشْ تـش ٔؼتث٣ٙ ؿٛدغ٥ش اصآب تٝ

سا تق٥٥ٗ ٚ ثثت و٥ٙذ. ػپغ، تـش ٚ ٔحت٤ٛات آٖ سا خـه ٕ٘ٛدٜ تا تٝ خشْ ثاتت٣ تشػذ ٚ خشْ  ٔحت٤ٛات آٖ

  تشاتش تا خشْ آب خٕـ ؿذٜ دس ػغح تتٗ اػت. خشْ Dاختلاف ٥ٔاٖ دٚ خشْ ثثت ؿذٜ سٟ٘ا٣٤ سا ثثت و٥ٙذ. 

 دػت آ٤ذ.  تا تق٥٥ٗ ٚصٖ تـش خا٣ِ تٝ تا٤ذ٥٘ض دس كٛست ٥٘اص  دٚغاب
 

 رٍش هحاسبِ 7

  ٔحاػثٝ و٥ٙذ:  1اص ساتغٝ سسا   Vسآٖ   ٚاحذ ػغحدس  تتٗ ٚ ػغححدٓ آب خٕـ ؿذٜ دس  7-1

(1)                     

 ٝ دس آٖ:و

V1  ٗتش ٥ٌش٢ ؿذٜ اػت ا٘ذاصٜ فاكّٝ صٔا٣٘ ا٘تخاب ؿذٜوٝ دس ٔذت  حدٓ آب خٕـ ؿذٜ دس ػغح تت ،    

 ٚ ؛mlحؼة 

A  تش حؼة تتٗٔؼاحت ػغح ،cm
2. 

ٞا٢ صٔا٣٘ ٔؼا٢ٚ تٛا٘ذ تا ادأٝ آصٖٔٛ اص ٔما٤ؼٝ حدٓ آب خٕـ ؿذٜ دس فاكّٝ آب ا٘ذاختٗ ٣ٔ ا٢ ٘ش  ٔما٤ؼٝ

 . تق٥٥ٗ ؿٛد

اص  سا آب اختلاط ٔٛخٛد دس آصٔٛ٘ٝٔمذاس خاِق دسكذ٢ اص  تش حؼة ٔمذاس وُ آب خٕـ ؿذٜ دس ػغح تتٗ 7-2

   ٔحاػثٝ و٥ٙذ: 2ساتغٝ س

(2)                      

دسكذ آب ا٘ذاختٗ            

 وٝ دس آٖ:

C   ْحؼة آب اختلاط دس آصٔٛ٘ٝ، تش ٔمذاس خاِق خشg؛  

W ٝ٘تش حؼة خشْ وُ پ٥ٕا ،kg؛ 

w ْتش ٞا آب ٟٔٙا٢ آب خزب ؿذٜ تٛػظ ػٍٙذا٘ٝ وُ آب اختلاط دس پ٥ٕا٘ٝ سٔمذاس خاِقٔمذاس  خش ،

 ؛kgحؼة 
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S  خشْ آصٔٛ٘ٝ، تشحؼةgٚ ؛ 

D  خشْ وُ آب خٕـ ؿذٜ دس ػغح تتٗ، تش حؼةg  سحدٓ وُ آب تشداؿتٝ ؿذٜ اص ػغح آصٔٛ٘ٝ تش حؼة

ml  ضشب دسg/ml1 .  
 

 گسارش آزهَى 8

 :ذ٥سا ٌضاسؽ وٙ ش٤اعلافات ص

 اسخاؿ تٝ ا٤ٗ اػتا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ؛ 8-1

 ؛ػاص٘ذٜ ٔخّٛط تتٗ ٘ؼثت اخضاء 8-2

 ؛اػتفادٜٞش ٔادٜ ٔٛسد ٔٙثـ ٚ ٔقشف٣ ٔـخق وشدٖ  8-3

ٚ ٔمذاس وُ آب خٕـ ؿذٜ تش حؼة ٔمذاس خاِق آب  آٖ دس ٚاحذ ػغححدٓ آب خٕـ ؿذٜ دس ػغح  8-4

 اختلاط ٔٛخٛد دس آصٔٛ٘ٝ؛ ٚ

 . ش٢ ؿذٜ تشا٢ تٛلف آب ا٘ذاختٗ تتٗپ ٔذت صٔاٖ ػ 8-5
 

 دقت ٍ اريبی  9

 دقت 9-1

 تاؿذ. ٞا٣٤ ٔٛخٛد ٣ِٔشصؽ، دادٜتشا٢ تتٗ ٔتشاوٓ ؿذٜ تا كشفاْ تشا٢ اسص٤ات٣ دلت ا٤ٗ سٚؽ آصٖٔٛ  9-1-1

 سٚد.  واس   ص٣٘ تٝ ٔماد٤ش دادٜ ؿذٜ تا٤ذ تٝ فٙٛاٖ حذاوثش حذٚد دلت تشا٢ تتٗ ٔتشاوٓ ؿذٜ تا ٥ُٔ تٙاتشا٤ٗ،

دس ٤ٚشا٤ؾ لث٣ّ ا٤ٗ اػتا٘ذاسد، دٚ سٚؽ تشا٢ تشاوٓ تتٗ ٚخٛد داؿت وٝ دس سٚؽ اِف تٝ وٕه ٥ّٔٝ تشاوٓ ٚ دس سٚؽ  -يادآٍري

ا٘ذ ٚ تٝ د٥ُِ  دػت آٔذٜ ٞا٢ دلت تش اػاع سٚؽ ب تٝدادٜپز٤شفت.  ب تا اػتفادٜ اص ٤ه ػى٢ٛ ِشصؽ، فُٕ تشاوٓ كٛست ٣ٔ

٣ تشا٢ تق٥٥ٗ ٔمذاس آب ا٘ذاخت٣ٍ ٚخٛد داؿت، دلت سٚؽ ب ٘ؼثت تٝ سٚؽ اِف، وٝ دس ٞش دٚ سٚؽ ٔٛسد اػتفادٜ، ؿ٥ٜٛ ٤ىؼا٘ ا٤ٗ

ت٥ا٥٘ٝ دلت ٔثت٣ٙ تش تشاوٓ تتٗ تا اػتفادٜ اص ػى٢ٛ ِشصؽ ، سٚؽ ب اص سٚؽ آصٖٔٛ حزف ٌشد٤ذ. 1392تش اػت. دس ػاَ  واستشد٢

   ص٣٘ ٥٘ض كادق تاؿذ.  سٚد تشا٢ تتٗ ٔتشاوٓ ؿذٜ تا ٥ُٔ تٛدٜ ٚ دس كٛست٣ وٝ واستش اعلافات٣ دس ٔٛسد ٥ٔضاٖ ِشصؽ اسائٝ وٙذ، ا٘تؾاس ٣ٔ

ٚ  71/0% ، 0تا  10س%تشا٢ آب ا٘ذاخت٣ٍ ت٥ٗ   1sس٥ٕا٘ٝ ٥اس ٤ه واستش دس ٤ه سٚص س٢ٚ چٙذ پا٘حشاف ٔق 9-1-2

تق٥٥ٗ ؿذٜ اػت.  77/1% ، 20%ٚ تشا٢ آب ا٘ذاخت٣ٍ ت٥ؾ اص   06/1 %،  10تا 20س%تشا٢ آب ا٘ذاخت٣ٍ ت٥ٗ 

، دٞذ ٕا٘ٝ اص ٤ه ٔخّٛط ا٘داْ ٣ٔپ٥دسػت٣ تٛػظ ٤ه واستش دس ٤ه سٚص س٢ٚ چٙذ ٘تا٤ح دٚ آصٖٔٛ وٝ تٝ، تٙاتشا٤ٗ

    تشا٢ آب ا٘ذاخت٣ٍ ت٥ٗ 3%، ت٥ؾ اص  0تا 10س%تشا٢ آب ا٘ذاخت٣ٍ ت٥ٗ   2dsس 2%ت٥ؾ اص سٚد  ا٘تؾاس ٣ٕ٘

 ا٤ٗ تٙذستٝ ٤ادآٚس٢  ش تاؿٙذ، ٔتفاٚت اص ٤ىذ20ٍ٤%تشا٢ آب ا٘ذاخت٣ٍ ت٥ؾ اص  5%ٚ ت٥ؾ اص   10تا 20س%

 . ٔشاخقٝ ؿٛد 

 ٞؼتٙذ.  ASTM C670  تـش٤ح ؿذٜ دس اػتا٘ذاسد 2ds  ٚ س1sتشت٥ة ت٥اٍ٘ش حذٚد سا٤ٗ افذاد، تٝ -يادآٍري
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 اريبی 9-2

 . ؿٛ٘ذ تق٥٥ٗ ٣ٔا٤ٗ سٚؽ آصٖٔٛ  تٟٙا تش حؼة، ص٤شا ٔماد٤ش فالذ اس٤ث٣ تٛدٜ اػتا٘ذاسدا٤ٗ سٚؽ ٔٛسد اػتفادٜ دس 


